


针对废旧冰箱开发的撕碎系统，配合液压
压料装置，提高冰箱喂料效率，将废旧冰
箱处置效率最大化

立式破碎系统将撕碎后的物料进一步剥
离，同时将金属片料捶打压实，增加堆积
密度，提高分选效率

配备的强磁辊式磁选系统可实现物料中
铁料的高效分离，且分离铁料时，不吸附
杂质

配备的涡电流分选系统将物料中的有色
金属进行高效分离。进一步的，可根据客
户定制化需求，加配超细涡电流系统，用
于分离�.�mm以下直径的有色金属

针对冰箱轻物质设计的风选系统，能有效
分离塑料、海绵，提高各类物料的回收利
用率

采用旋风除尘+脉冲除尘工艺，统一收集
生产过程中产生的粉尘，粉尘排放量小
于�mg/m³，负荷国标《GB/T �����》。

系统配置喷淋防火系统+火焰探测技术，
确保过程安全生产

PLC自动控制，对整线的各台单机进行
智能化控制和整合，使各生产阶段的产
能相互匹配，并最大限度地利用装机功
率，减少人为控制造成的操作失误，确保
系统安全生产


